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Navod k obsluze CZ IG " Professional

Diikladné si prostudujte tento manual a dodrzujte bezpeénostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!

Vazeny zékazniku,
tento manual obsahuje informace a dlilezité pokyny pro montéz a spravné pouzivani sady pro rovné dilce.

Prosim prostuduijte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pted prvnim pouzitim si prosim peclivé prostudujte tento manual. Bude se Vam Iépe pracovat a
D:i] snizite tim riziko chyb pfi préaci, poskozeni nastroju a naradi i poranéni obsluhy.

Diky neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrazky i obsah zatizeni mirné lisit. Jestlize

vsak objevite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.

1. SPECIFIKACE
1.1 Popis sady

Vstupni pravitko

! Vedeni obrobku pfi olepovani (predni)

Vystupni pravitko
Vedeni obrobku pfi olepovani (zadni)

Podlozka u pravitka
Podlozka dilce pfi olepovani hrany

Podlozka pohybliva
4 Podlozka dilce pfi olepovani hrany
pohyblivéa

Pritlak dilce
Pritlaceni obrobkd na pravitko

Vodici pravitko
Vedeni obrobku pfi ofezavani pasky

Drzak ofezavacky
Nastavitelné upevnéni ofezavaci frézky

Sestaveni a prace se sadou

« Pracovni stll IGM ST95A je spolecné s pravitky urceny pro olepovani nebo ofezavéni rovnych dilcd, sadu pro
olepovani namontujte na stal podle obr. 1 v potadi podle cisel.

- Ujistéte se, Ze je valecek posuvu ve stejné Urovni s vystupnim pravitkem a zajistéte pravitko Sroubem (obr. 2).

- Ujistéte se, Ze se do prostoru mezi prednim a zadnim pravitkem vejde olepovand pdaska a Ze jsou obé pravitka
v roviné (obr. 3).

Horizontalni nastaveni
mezi dvéma pravitky

Upevnéni sroubem

Obr. 2 Obr.3
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IG " Professional Navod k obsluze CZ

- Namontujte a upevnéte pritlak dilce na pracovni sttl (obr. 4).
- Nastavte $ifku dilce na pfitlaku a upevnéte pomoci nastavitelné paky (obr. 5).
« Nastavte pohyblivou podlozku (4) podle Sitky dilce a olepujte ve sméru zobrazeném na (obr. 6).

Obr. 4 Obr.5

Montaz a prace s ofezavaci frézkou

» Namontujte ofezavaci frézku do drzaku pomoci sroubt (obr.7).

. Ujistéte se, ze je frézka fadné upevnéna pomoci nastavitelné paky (Obr. 8). Sroub 1 matice 2. Dostate¢né

zajistéte pojistnou matici 3.

- Ujistéte se, ze drzak frézky neni Sroubem 1 utazen moc a ze je mozné drzakem pohybovat. Poté dotahnéte

pojistnou matici A na druhé strané drzaku (Obr. 9).

« Pevné dotahnéte 4 srouby (2) k bocni strané pracovniho stolku (obr. 9). Jejich dotazenim muzete vyrovnat

vodici pravitko na kolmo k pracovnimu stolu.
a4k

Obr.7 Obr. 8

- Nastavte vysku ofezavaci frézky tak, aby se lozisko nastroje opiralo o obrobek. Dotdhnéte nastavitelnou pakou
(13, Obr.11) a zkontrolujte drzak ofezavacky, ktery by se mél v bodé (14, Obr. 11) pohybovat nahoru a dolt.

- Umistéte pohyblivou podlozku (4, Obr.12) na vrchni stranu stolu, aby nedochézelo ke kontaktu olepené
ABS hrany s pracovni plochou stolu, nastavte pfimérenou vzdalenost od pravitka podle Sitky dilce. Frézujte
presahujici hranu obrobku ve sméru Sipky obr. 12.

N

Obr. 10 Obr. 11 Obr. 12
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Navod na obsluhu SK IG " Professional

Dokladne si prestudujte tento manual a dodriu|jte bezpecnostné pokyny v hom uvedené!
Technické zmeny a tlacové chyby st vyhradené!

Vazeny zakaznik,
tento manudl obsahuje informacie a dolezité pokyny pro montaz a spravne pouzivanie sady pre rovné dielce.

Prosim prestudujte si a dodrzujte bezpecnostny pokyny!

Pred prvym pouzitim si prosim starostlivo prestudujte tento manual. Bude sa Vam lepsie pracovat a
D:i] znizite tym riziko chyb pri praci, poskodenie néastrojov a néradia i poranenia obsluhy.

Vdaka neustadlemu vyvoju sa mozu design, konstrukcia, obrazky aj obsah zariadenia mierne lisit. Ak vsak

objavite v manualu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.

1. SPECIFIKACIE
1.1 Popis sady

Vstupné pravitko

! Vedenie obrobku pri olepovani (predné)

Vystupné pravitko
Vedenie obrobku pri olepovani (zadné)

Podlozka u pravitka
Podlozka dielca pri olepovani hrany

Podlozka pohybliva
4 Podlozka dielca pri olepovani hrany
pohyblivéa

Pritlak dielca
Pritla¢enie obrobku na pravitko

Vodiace pravitko
Vedenie obrobku pri orezavani pasky

Drziak orezavacky
12 Nastavitelné upevnenie orezavacej

frézky

Zostavenie a praca so sadou

« Pracovny st6l IGM ST95A je spolo¢ne s pravitkami ur¢eny pre olepovanie alebo orezévanie rovnych dielcov,
sadu pro olepovanie namontujte na stél podla obr. 1 v poradi podla ¢isel.

- Uistite sa, Ze je valcek posuvu v rovnakej Urovni s vystupnym pravitkom a zaistite pravitko skrutkou (obr. 2).

- Uistite sa, Ze sa do priestoru medzi prednym a zadnym pravitkom vojde olepovand pdaska a Ze su obe pravitka
v rovine (obr. 3).

Horizontélne nastavenie
medzi dvoma pravitkami

Upevnenie skrutkou

Obr. 2
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IG " Professional Navod na obsluhu SK

« Namontujte a upevnite pritlak dielca na pracovny stol (obr. 4).
« Nastavte $irku dielca na pritlaku a upevnite pomocou nastavitelnej paky (obr. 5).
« Nastavte pohyblivu podlozku (4) podla Sirky dielca a olepujte v smere zobrazenom na (obr. 6).

Obr. 4 Obr.5

Montaz a praca s orezavacou frézkou
- Namontujte orezavaciu frézku do drziaku pomocou skrutiek (obr.7).

- Uistite sa, Ze je frézka riadne upevnena pomocou nastavitelnej paky (Obr. 8). Skrutku 1 maticu 2. Dostato¢ne
zaistite poistnu maticu 3.

- Uistite sa, Ze drziak frézky nie je skrutkou 1 utiahnuty moc a ze je mozné drziakom pohybovat. Potom
dotiahnite poistni maticu A na druhej strane drziaku (Obr. 9).

« Pevne dotuhnite 4 skrutky (2) k bo¢nej strane pracovného stoliku (obr. 9). Ich dotiahnutim moézete vyrovnat
vodiac pravitko na kolmo k pracovnému stolu.

4

Obr.7 Obr. 8

- Nastavte vysku orezavacej frézky tak, aby sa lozisko nastroja opieralo o obrobok. Dotuhnite nastavitelnou pakou
(13, Obr.11) a skontrolujte drziak orezavacky, ktory by sa mal v bode (14, Obr. 11) pohybovat nahor a dole.

- Umiestnite pohyblivi podlozku (4, Obr.12) na vrchnu stranu stolu, aby nedochéadzalo ku kontaktu olepenej

ABS hrany s pracovnou plochou stolu, nastavte priemernu vzdialenost od pravitka podla Sirky dielca. Frézujte
presahujicu hranu obrobku v smere Sipky obr. 12.

Obr. 10 Obr. 11 Obr. 12
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Haszndlati utmutaté HU IG " Professional

Alaposan olvassa el ezt az utmutatot és tartsa be a benne foglalt biztonsagi utasitasokat!
Miiszaki valtozasok és nyomtatasi hibak jogat fenntartjuk!

Kedves tgyfél,
ez az Utmutatd fontos informacidkat és utasitasokat tartalmaz készlet egyenes darabokra helyes szerelésére és
hasznalatéra.

Els6 hasznalat el6tt kérjlik, alaposan olvassa el ezt az Utmutatdt. Jobb lesz a munka és csokkenti a
munka kozbeni hibak, szerszamok és kezel6 sériilésének valdszin(iségét.

A folyamatos fejlesztésnek koszonhetden a dizjn, felépités és tartalom is valtozd lehet. Ha az
Utmutatdban hibat taldl, kérjik, értesitsen minket mailben: podpora@igm.cz.

E]:i] Kérjiik, olvassa el és tartsa be a biztonsagi utasitasokat!

1. SPECIFIKACIO

1.1 Készlet leirasa

Belépé vonalzé

Darab vezetése élfolidzas kozben (eliils6)

Kilép6 vonalzé
Darab vezetése élféliazas kozben (hatsoé)

Alatét a vonalzénal
Munkadarab alatétje élfolidzasnal

Mozgé alatét
4 Munkadarab alatétje élfolidzasnal

mozgo
5 Darab leszoritasa
Darab vonalzéhoz valé leszoritésa
1 Megvezet6 vonalzé
Darab vezetése szalag éllevagasanal
1 Ellevagé tarté

Ellevagé mard &llithaté régzitése

Osszeallitas és munka a készlettel

+ Az IGM ST95A munkaasztal egyutt a vonalzokkal egyenes darabok élfélidzasara vagy éllevagésara szolgdl, a készletet
élfoliazasra az asztalra a Kép 1 szerint szerelje fel a szamok sorrendjében.

« Bizonyosodjon meg, hogy az elétolds hengere egyforma magassagban van a kilépd vonalzéval, a vonalzét rogzitse
csavarral (Kép 2).

« Bizonyosodjon meg, hogy ellilsé és hatsé vonalzd kozotti térbe elfér a szalag és hogy mindkét vonalzo sikban van (Kép 3).

Vizszintes beallitas két
vonalzo kozott

Rogzités csavarral

Kép 2

6 www.igmtools.hu



IG " Professional Hasznalati utmutaté HU

- Szerelje fel és rogzitse a munkadarab leszoritasat a munkaasztalra (Kép 4).
- Allitsa be a darab szélességét a szoritdn és rdgzitse allithatd kar segitségével (Kép 5).
- Allitsa be a mozgé alatétet (4) a darab szélessége szerint és éIféliazzon a (Kép 6) iranya szerint.

A\ 7
\_\_\\ é

Kép 4 Kép 5

Ellevagé maré szerelése és munka vele

- Szerelje fel az éllevagd maroét a tartdba csavarok segitségével (Kép 7).

« Bizonyosodjon meg, hogy a maré helyesen van rogzitve az éllithato kar segitségével (Kép 8). Csavar 1 anya 2.

Elégségesen biztositsa biztositd anyaval 3.

- Bizonyosodjon meg, hogy a maré tartdja csavarral 1 nincs tul erésen meghuzva és hogy a tarté mozgathaté.

Majd huzza meg a biztosité anyat A a tartdé masik oldalan (Kép 9).

« Erésen huzza meg a 4 csavart (2) a munkaasztal oldaldhoz (Kép 9). Meghuzasukkal a megvezet6 vonalzot

merdlegesre allitja a munkaasztalhoz.
Ak

Kép 7 Kép 8

- Allitsa az éllevagd maré magassagat Ugy, hogy a szerszam csapagya a munkadarabnak témaszkodjon. Hiizza meg
allithatd karral (13, Kép 11) és ellendrizze az éllevago tartojat, amely a (14, Kép 11) pontban fel-le kell hogy mozogjon.
« Helyezze a mozgé alatétet (4, Kép12) az asztal fels6 részére, hogy ne érintkezzen a ragasztott ABS él a munkaasztallal,
allitson megfelelé tavolsagot a vonalzétdl a darab szélessége szerint. Marja a tuléré élt a nyil irdanyaban Kép 12.

Kép 10
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Operating Instructions EN

Professional

1G

Please read this manual thorou
changes and print n errors res
Dear customer,

gh‘I’% 3pd follow the safety instructions in it! Technical

this manual contains information and important guidelines for the assembly and proper use of the Straightline

Edgebanding and Trimming Kit.

(T3]

Please read and follow the safety instructions!
Carefully read these instructions before using the machine. Operation of the machine will be simpler
and you will also lower the risk of injury while eliminating the probability of incorrect operation and

possible damage to the machine.
Because of our policy of constant improvement, the design, construction or pictures may differ slightly.
Should you discover any mistakes, please contact us at podpora@igm.cz.

1. SPECIFICATIONS
1.1 Set description

Front fence

1 Guiding the work piece to worktable at

the front

Back fence

2 Guiding the work piece through the

work table

Stable plate

Spacer for passing edge band

Moveable frame

Leveling spacer for work piece

Lead fence

Lead work piece to worktable

1 Straight lead fence

Fix trimmer holder on worktable.

Trimmer holder

12 Fasten trimmer

Assemble and operation

« Worktable is compatible for straightline edge banding and trimming operation, follows (Fig1) to begin

installation.

« Make sure the roller is horizontal to the back fence and fasten by screw (Fig 2).
- Make sure the room between front and back fence can fit the tap and two fences are horizontal (Fig 3).

- Spacer for edge band

Fasten with screw

Adjust horizontally
between two fences

Fig2

www.igmtools.com



TG M Professionl Operating Instructions EN

-« Mount and fasten the lead plate on worktable. (Fig 4)
- Adjust the appropriate length for work piece and fasten with adjustable handle. (Fig 5)
- Set the appropriate width for the work piece, and follow the direction shown on (Fig 6)

Fig 4 Fig 5

Mount and operate trimmer on worktable

» Mount trimmer on the worktable, and operate with straightline trimming procedure.

+ Make sure the trimmer is mounted with adjustable handle, axle.1 and cap.2 stably. Also screw the cap.2 and
cap3 tightly. (Fig 2)

» Make sure the trimmer tightened with screw.1 and trimmer holder can swag, than fasten the cap.A tightlyX
- Fasten screw.2 to the side of work table tightly (Fig3).

Fig 1 Fig 2
« Adjust the bearing with router bit lean against work piece. Fasten the adjustable handle and check the trimmer
holder which can swag up and down. After the correction, place movable plate on work table, adjust the
appropriate width and follow the instruction as shown on (Fig6)

Figd Fig 5 Fig 6

www.igmtools.com 9



Bedienungsanleitung DE

I.G Professional

Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig und befolgen Sie die Sicherheitshinweise in
diesem Handbuch! Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten!

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, dieses Handbuch enthdlt Informationen und wichtige Anweisungen fir
die Installation und den bestimmungsgemafen Gebrauch des ST95A.

(T3]

Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, bevor Sie den Tisch zum ersten Mal

benutzen.

Somit konnen Sie das Risiko von Arbeitsfehlern verringern und Produktschaden und Verletzungen des
Bedieners vorbeugen. Dank der kontinuierlichen Entwicklung kénnen Design, Konstruktion, Bilder und

Geréteinhalt leicht variieren. Sollten Sie Fehler in diesem Handbuch finden, teilen Sie uns dies bitte per

E-Mail mit: podpora@igm.cz.

1. SPEZIFIKATIONEN

1.1 Beschreibung des Gerits

1

Eingabelineal
Werkstlckfihrung beim Bekleben (vorne)

Ausgabelineal

2 Werkstlickfiihrung beim Bekleben (hinten)
3 Waschmaschine am Lineal
Kantenrand-Pad
4 Bewegbare Unterlage
Bewegliches Klingenrandpolster
5 Druckvorrichtung
Driickt das Werkstiick an das Lineal
Fiihrungslineal
11 Fiihren Sie hiermit das Werkstiick beim Abziehen
des Bandes
12 Messerhalterung

Einstellbare Befestigung des Trimmer-Messers

Montage und Arbeit mit dem Set
- Der Stiitztisch IGM ST95A wird zusammen mit den Linealen, die zum Biegen oder Beschneiden gerader Teile
konstruiert sind, auf dem Tisch gemaB Abb. 1 in der Reihenfolge der Nummerierung montiert.

- Stellen Sie sicher, dass sich die Einzugsrolle auf der Hohe des Ausgangslineals befindet, und befestigen Sie
das Lineal mit der Schraube (Abbildung 2).
- Vergewissern Sie sich, dass das Band in den Zwischenraum zwischen dem vorderen und hinteren Lineal
eingesetzt ist und beide Lineale sich in einer Ebene befinden (Abb. 3).

Tape Stripper |

Bolzenbefestigung

Horizontale Einstellung
zwischen zwei Linealen

Abb. 2

10
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IG _ Professional Bedienungsanleitung DE

« Installieren und sichern Sie den Werkstlickdruck auf dem Stutztstisch (Abb. 4).

« Stellen Sie die Breite des Werkstulicks mit Hilfe des Hebels ein (Abb. 5).

- Setzen Sie die bewegliche Unterlage (4) entsprechend der Breite des Werkstlicks ein und kleben Sie sie in die
gezeigte Richtung (Abb. 6)

Abb. 4 Abb. 5 Abb. 6

Montage und Arbeit mit dem Schneider

- Befestigen Sie den Schneider mit den Schrauben (Abb. 7).

- Stellen Sie sicher, dass die Klinge mit dem einstellbaren Hebel richtig befestigt ist (Abb. 8). Schrauben Sie
zuerst die Mutter 1 fest. 2. Dann sichern Sie die Sicherungsmutter 3.

- Stellen Sie sicher, dass der Klingenhalter nicht mit Schraube 1 festgezogen ist und durch den Halter bewegt
werden kann. Ziehen Sie dann die Sicherungsmutter A auf der anderen Seite der Halterung fest (Abb. 9).

- Ziehen Sie die 4 Schrauben (2) fest an der Seite der Arbeitsplatte an (Abb. 9). Ziehen Sie sie fest, um das
Flhrungslineal senkrecht zum Arbeitstisch auszurichten.

(‘/
all |
Abb. 7 Abb. 8
- Stellen Sie die Schneiderhéhe so ein, dass das Werkzeuglager vom Werksttick getragen wird. Den einstellbaren
Hebel (13, Abb. 11) festziehen und den Messerhalter priifen, der sich an Punkt (14, Abb. 11) auf und ab bewegen
sollte.

- Positionieren Sie die bewegliche Unterlage (4, Abb. 12) auf der Oberseite des Tisches, um zu vermeiden, dass
die verklebte ABS-Kante mit der Arbeitsflache des Tisches in Bertihrung kommt. Stellen Sie einen angemessenen
Abstand vom Lineal zur Breite des Tisches ein. Schneiden Sie die Giberstehende Kante des Werkstticks in
Pfeilrichtung in Abb. 12 ab.

www.igmtools.com 11
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Abb. 10 Abb. 11 Abb. 12
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IG _ Professional Instrukcja obstugi PL

Nalezy doktadnie zapoznac sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi i postepowac
zgodnie z zaleceniami oraz przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa !
Jakiekolwiek zmiany techniczne sa kategorycznie zastrzezone!

Szanowny Kliencie,
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i zalecenia dotyczace montazu oraz whasciwego
uzytkowania zestawu do prostych elementéw.

D:i] Prosze doktadnie przeczytac niniejszg instrukcje i postepowac zgodnie z zasadami

bezpieczenstwa!

Przed pierwszym zastosowaniem prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Dzieki zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg zapewnione zostanie poprawne funkcjonowanie narzedzia,
zmniejszone bedzie ryzyko popetniania btedéw podczas pracy lub ewentualnego uszkodzenia urzadzenia
i narzedzi oraz wyeliminowane zostanie ryzyko poranienia. Staramy sie wcigz rozwija¢ i udoskonala¢ nasze
narzedzia, urzadzenia i maszyny, w zwiazku z tym konstrukcja, desing, niektdre rysunki, wyposazenie urzadzenia
oraz tre$ci moga sie nieznacznie réznic. Jesli w instrukcji obstugi znajdq Paristwo jakiekolwiek bfedly, prosimy sie z
naSPECYFIKACJA za posrednictwem e-mail: podpora@igm.cz

1. SPECIFIKACE
1.1 Opis zestawu

VPrzyktadnica wejsciowa
1 Prowadzenie przedmiotu podczas
oklejania (przod)

Przyktadnica wyjsciowa
2 Prowadzenie przedmiotu podczas
oklejania (tyt)

Podkiadka przyktadnicy
3 Podktadka podtrzymujaca element
podczas oklejania krawedzi

Podktadka ruchoma
4 Podkfadka ruchoma podtrzymujaca
element podczas oklejania krawedzi

Docisk elementu
Docisniecie elementu do przykfadnicy

Vodici pravitko
Vedeni obrobku pfi ofezavani pasky

Drzak ofezavacky
Nastavitelné upevnéni ofezavaci frézky

Zmontowanie i praca z zestawem

« Stét roboczy IGM ST95A wraz z zestawem przyktadnic przeznaczony jest do oklejania lub przycinania
prostych elementéw. Zestaw do oklejania nalezy zamontowac na stole wedtug kolejnosci cyfrowej, tak jak
pokazano narys. 1.

+ Najpierw upewnij sie, ze watek posuwu znajduje sie na takiej samej wysokisci co przyktadnica wyjsciowa, a
potem za pomocg sruby zabezpiecz przyktadnice (rys. 2).

- Upewnij sie, ze pomiedzy przednig i tylng przyktadnice bez problemu mozna umiesci¢ tasme oraz, ze obie
przykfadnice sa doktadnie wypoziomowane (rys. 3).

www.igmtools.pl 13



Instrukcja obstugi PL TG \rofessiona!

Regulacja pozioma
miedzy dwoma

Rys. 2

- Zamontuj i zabezpiecz docisk obrabianego przedmiotu na stole roboczym (rys. 4).

« Na docisku wyreguluj odpowiednig szeroko$¢ obrabianego przedmiotu i zabezpiecz ja za pomoca
regulowanej dzwigni (rys. 5).

« Ustaw ruchoma podktadke (4) wedtug szerokosci obrabianego elementu i oklejaj w takim kierunku jak
przedstawiono na rysunku (rys. 6).

b o %\
\\Q‘\\,\k \,/ (
N\
L w 5
§. 3 Q
\\5\b \1 O C

Rys. 4 Rys. 5 Rys. 6

Montaz i praca z frezarka przycinajaca

« Za pomoca srub zamontuj w uchwycie frezarke przycinajaca (rys. 7).

« Upewnij sig, ze frezarka jest bezpiecznie przymocowana za pomoca regulowanej dzwigni (Rys. 8). Sruba 1
nakretka 2. Odpowiednio zabezpiecz nakretka zabezpieczajaca 3.

« Upewnij sie, ze uchwyt frezarki nie jest zbyt mocno dokrecony $rubg 1 oraz, ze uchwytem mozna bez
problemu porusza¢. Nastepnie na drugiej stronie uchwytu dokre¢ nakretke zabezpieczajaca A (Rys. 9).

- Dokrec 4 sruby (2) z boku stotu roboczego (rys. 9). Dokrecajac je mozna wyréwnac przyktadnice prowadzaca
prostopadle w stosunku do stotu roboczego.

Rys.7 Rys. 8
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« Wyreguluj wysokos¢ frezarki przycinajacej, tak aby tozysko narzedzia spoczywato na obrabianym przedmiocie.
Dokre¢ regulowana dzwignie (13, Rys. 11) i sprawdz uchwyt frezarki, ktéry w punkcie (14, Rys. 11) powinien
przesuwac sie w gore i w dot .

« Aby zapobiec kontaktowi klejonej krawedzi ABS z powierzchnig robocza stotu umies¢ ruchoma podkiadke

(4, Rys. 12) na gorze stotu. Wedtug szerokosci obrabianego przedmiotu dostosuj odpowiednia odlegtos¢ od
przyktadnicy. Frezuj wystajaca krawedz obrabianego przedmiotu w kierunku jak wskazuje strzatka rys. 12.

Rys. 10 Rys. 11 Rys. 12
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